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Présentation du produit

Mors

Les mors Gremotool permettent
de maintenir les piéces a usiner
de maniere s(re dans le dispositif
de serrage. Elles doivent assumer
plusieurs taches en méme temps.
Les mors doivent maintenir la
piece a usiner en position de ma-
niere slre avec la force disponible
du systeme de serrage et étre
concus de maniere que l'accés a
la piece a usiner soit optimal. En
outre, elles doivent étre utili-
sables de maniere flexible pour
tous les dispositifs de serrage
Gremotool, méme si la largeur du
dispositif de serrage ne corres-
pond pas a la largeur des mors.
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Présentation du produit

Serrage

Fixation de la piéce

L'objectif de tout dispositif de ser-
rage est de fixer la piéce a usiner
avec précision et fermement en
place, sans qu'elle soit trop défor-
mée. Pour y parvenir dans tous les
cas, les dispositifs de serrage Gre-
motool peuvent étre équipés de
différents types de mors, quelle
que soit la série ou la taille.

Serrage a griffes

Si des piéces sciées, étirées, for-
gées et parallélépipédiques doi-
vent étre serrées et toutes les faces
usinées, il est conseillé d'utiliser
des mors a griffes pour le premier
serrage. Les mors a griffes Gremo-
tool fixent la piéce a usiner avec
plusieurs dents qui mordent dans le
matériau. La géométrie des dents
entraine un effet de serrage vers le
bas et la piéce repose proprement
sur le mors. Grace a la conception
basse des dents, une faible suré-
paisseur est nécessaire par rapport
aux dimensions de la matiere pre-
miere, ce qui réduit considérable-
ment la consommation de matiere.

Tension de surface

Si le serrage ne doit pas laisser de
marques sur les surfaces de ser-
rage, il est possible d'utiliser des
mors étagés. Ces mors sont plats et
n'endommagent pas la piéce a usi-
ner. Elles fixent néanmoins la piéce
a usiner avec précision et ferme-
ment sur le dispositif de serrage.

Piéces rondes

Pour que les piéces rondes puis-
sent étre fixées de maniére centrée
dans un dispositif de serrage a
deux mors, on utilise des mors pris-
matiques. Grace a leur découpe en
V, les piéces sont serrées automati-
quement et précisément au centre
des machoires. Ceci est garanti
avec les mors Gremotool aussi bien
en orientation horizontale que ver-
ticale.

Tension & la forme

Si la piece a usiner ne possede pas
de surfaces paralléles au serrage, il
est possible d'utiliser des mors
doux. Les contours de la piece a
usiner sont fraisés dans ces mors
doux avant le serrage de la piece.
Ainsi, la piece peut étre serrée sur
I'ensemble du contour qui se
trouve a l'intérieur des mors.

Positionnement dans les mors
Pour que les pieces puissent étre
placées correctement sur le péri-
meétre de la série, des filetages sont
prévus sur les cotés des mors. Des
butées de pieces peuvent étre pla-
cées dans ces filetages ou magnéti-
quement sur les mors. Cela simpli-
fie la détermination du point zéro
et réduit les temps de préparation.

Livraison par paire

Tous les mors Gremotool sont livrés
par paire. Ceci afin de permettre
une utilisation la plus rapide pos-
sible du systeme de serrage. Tous
les systemes de serrage Gremotool
sont déja livrés avec les mors stan-
dard. Toutefois, pour élargir le do-
maine d'application et exploiter la
flexibilité maximale du systeme de
serrage, des mors supplémentaires
peuvent étre demandés.
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Avantages des mors Gremotool
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Systéme de montage universel

Gréace au systeme de montage universel pour les sys-
témes de serrage Gremotool, les mors, les produits et les
séries peuvent étre utilisés de maniere interchangeable.

Les mors Gremotool sont répartis en 4 groupes qui garan-
tissent l'interchangeabilité des mors. Au sein de ces
groupes, les mors sont interchangeables sur les systemes
de serrage définis.

Dispositif de serrage pour petites pieces 618
Dispositif de serrage pour petites piéces 628
Dispositif de serrage de pieces standard 828
Dispositifs de serrage pour grandes piéces 860

Utilisation bilatérale

Les mors Gremotool peuvent en partie étre utilisés des
deux cotés. Grace a la marche dans la griffe, la zone de
serrage peut étre exploitée de maniére optimale. De
plus, le gradin permet de serrer sur des surfaces usinées
sans endommager la piece, méme avec les mors a griffes.

Matériaux durs sans pré-estampage

Les matériaux forgés ou durs doivent étre serrés avec des
matériaux encore plus durs pour qu'ils puissent mordre
dans la piéce a usiner. La denture a griffes de Gremotool
le permet sans avoir recours a un dispositif spécial sur le-
quel le matériau doit étre pré-estarnpage.

Matériaux doux

Les dents Gremotool a griffes mordent fermement et en
toute sécurité dans les matériaux doux. Elles ne perdent
leur adhérence au matériau que lorsque le dispositif de
serrage est ouvert. Si la surface de serrage ne doit pas
étre endommagée, des mors a étages peuvent étre utili-
sés. Celles-ci maintiennent fermement la piéce a usiner
en position et ne laissent que de petites marques margi-
nales sur la piéce.

Différents types

La gamme de mors de Gremotool est aussi variée que la
diversité des pieces a usiner. Les mors de Gremotool sont
disponibles pour toutes les exigences de serrage et si
I'assortiment du catalogue ne suffit pas, veuillez-vous
adresser a Gremotool, nous vous conseillerons volontiers
pour faire le bon choix.
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Indulaser AG est une PME suisse qui s'est forgée une excel-
lente réputation dans le domaine du traitement thermique par
induction grace a l'innovation et a la sécurité des processus
depuis 2002.

Nous sommes un fournisseur complet et prenons en charge
non seulement le traitement thermique, mais aussi le prétraite-
ment et le post-traitement, de sorte que vous obtenez une
piece finie. Du nettoyage des piéces a I'emballage en passant
par I'analyse des matériaux, tout est inclus dans notre package
« sans souci ».

Nous proposons les prestations séparément, sans tenir compte
du processus global. Outre le traitement thermique, qui est
notre spécialité, la fabrication de séries, de prototypes et de
pieces individuelles en fait également partie. Nous vous con-
seillons également volontiers dans le domaine du laboratoire
et du développement. L'utilisation d'un logiciel de simulation
pour le traitement thermique et I'impression 3D pour la fabri-
cation d'outils spécifiques au produit sont des caractéristiques
uniques de notre processus.

N'hésitez pas a nous contacter, nous trouverons ensemble la
solution optimale pour vous et votre produit.

Kasé Knives Switzerland est spécialisé dans le traitement de
matériaux résistants de haute qualité pour I'utilisation indus-
trielle. L'accent est mis sur |'utilisation de matériaux spéciaux
de la métallurgie des poudres, extrémement résistants a
|'usure, en combinaison avec des méthodes de traitement ther-
mique de haute qualité. Les mors de Gremotool sont par
exemple soumises a un traitement cryogénique répété ainsi
qu'a un revenu minutieux dans un bain de sel fondu homo-
géne en termes de température.

Si vous voulez faire bonne impression, Kasé Knives est la so-
lution qu'il vous faut !

indulaser

INDUKTIVE HARTETECHNIK

K KASE KNIVES

SWITZERLAND
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Dans les groupes de mors 618, 628, 828 et 860, les mors peuvent étre échangés sans adaptation. Si les mors doivent étre
échangés au-dela de ces groupes, nous vous prions de prendre contact avec nous afin de vérifier la faisabilité.

S e e

Group PMC HMC SC vC LC
618 SC-34 LC-34
SC-40 LC-40
628 PMC-50 HMC-50 SC-50 LC-50
828
PMC-60 HMC-60 SC-60 VC-60 LC-60
PMC-60I HMC-60I sc.74 VC.74 LC.74
PMC-74 HMC-74
860
PMC-100 HMC-100 SC-100 VC-100 LC-100
PMC-120 HMC-120 SC-120 VC-120 LC-120
VC-150 LC-150
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Apercu des types

Mors

SC-LC mors a griffes basses Mors standard SC-LC a griffes Mors standard PMC-HMC a griffes
Nr. 837110-BXX Nr. 837150-BXX Nr. 837250-BXX

Mors a griffes hautes Mors a griffes combiné Mors a griffes hautes d'un cété

Nr. 837300-BXX Nr. 837350-BXX Nr. 837380-BXX

Mors étagés bas Mors étagés Mors étagés haut d'un cété

Nr. 837410-BXX Nr. 837450-BXX Nr. 837480-BXX

Mors prismatique Mors doux alu Mors doux acier

Nr. 837500-BXX Nr. 837702-BXX Nr. 837703-BXX
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Calcul de la hauteur du systeme de serrage

Exemple de calcul

Type Opérateur Mesure de hauteur [mm]
Dispositif de serrage LC-60 + 62
Hauteur des mors 837250-B60 + 31
Hauteur de la dent 837250-B60 -3
Somme = 90
o™
™
O
& S
o
~0
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SC-LC mors a griffes basses

Le mors SC-LC a griffes basses spécialement concu pour les séries SC et LC. Ces mors sont trés courts afin de permettre une
course de serrage maximale des systémes de serrage. De plus, le mors est bas afin que la piéce a usiner soit placée dans la
position la plus basse possible pour |'usinage.

O x_ul

]
Code de com- 837110- 837110- 837110- 837110- 837110- 837110- 837110- 837110-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
H
¢ Hauteurdu [mm] 7 7 7 9 9 1 11 11
mors
L
p Longueurdu [mm] 17 17 21 21 22 22 26 26
mors
E Hauteur de la mm] 3 3 3 3 3 3 3 3

dent

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

10
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Mors standard SC-LC a griffes

Le mors standard SC-LC a griffes a été spécialement congu pour les séries SC et LC. Les mors trés courts avec un coté a den-
ture a griffes permettent une course de serrage maximale des systemes de serrage. L'accessibilité pour 'usinage est adap-
tée aux méthodes d'usinage actuelles grace a la forme des mors.

D
! - N (&) uJI
] o
@_@ i
S/
Code de com- 837150- 837150- 837150- 837150- 837150- 837150- 837150- 837150-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 120
H
¢ Hauteurdu [mm] 12 12 12 16 16 15 15 15
mors
p Longueurdu [mm] 17 17 21 21 22 22 26 26
mors
E Hauteur de la mm] 3 3 3 3 3 3 3 3
dent
y Filetage latéral M5 M5 M5 M6 M6 M6 M6 M6

*%

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.
** Filetage latéral pour butée de piéce a usiner

11
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Tableau des mors
Mors standard PMC-HMC a griffes

Le mors standard PMC-HMC 3 griffes a été développé pour les forces de serrage élevées des systemes de serrage pneuma-
tiques et hydrauliques. Malgré leur hauteur, elles sont congues pour une stabilité maximale et un maintien précis de la piece
a usiner. Pour ne pas limiter la course de serrage, les mors disposent de dentures a griffes des deux cétés, ainsi que d'un
gradin pour un serrage de surface.

e
L

J/

Code de com- 837250- 837250- 837250- 837250- 837250- 837250- 837250- 837250-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150

A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860

B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
H

¢ Hauteurdu [mm] 14 14 16 31 31 34 34 34
mors

D Largeurdumors [mm] 26 26 26 46 46 48 48 48

E Hauteur de la mm] 3 3 3 3 3 3 3 3
dent
L d

o ongueurde [mm] 20 20 20 28 28 28 28 28
I'étage

g Hauteurde [mm] 7 7 9 15 15 15 15 19
I'étage

Filetage latéral
*%

M5 M5 M5 Mé Mé Mé Mé Mé

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.
** Filetage latéral pour butée de piéce a usiner

12
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Mors a griffes haut

Le mors a griffes haut a été développé pour permettre un accés encore plus facile a la piéce a usiner de tous les cotés. La
piéce a usiner est maintenue plus haut que sur les mors standard PMC-HMC. La longueur du contour perturbateur de la
denture a griffe est fortement minimisée, ce qui entraine une force de serrage réduite. Néanmoins, ce mors peut étre utilisé
des deux cotés afin de maximiser la course de serrage des systéemes de serrage.

cr
|E
G

— [

| |

_
Code de com- 837300- 837300- 837300- 837300- 837300- 837300- 837300- 837300-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150

A Groupe de mors 618 618 628 828 828 860 860 860

B Largeurde mors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150

¢ MHauteurde [mm] 32 32 32 a1 a1 42 42 42
mors

p lLongueurde [mm] 30 30 30 58 58 60 60 60
mors
H |

g Hauteurdela [mm] 3 3 3 3 3 3 3 3
dent

g Longueurde [mm] 12 12 12 18 18 20 20 20
I'étage

g Hauteurde [mm] 10 10 10 12 12 11 11 11
I'étage
Max. force de kN] 12 12 15 20 40 60 60 60
serrage

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

13
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Mors a griffes combiné

Le mors a griffes combiné se caractérise par différentes hauteurs d'étage pour la tension de la surface. Les supports de gra-
dins interchangeables permettent de réaliser différentes hauteurs de gradins. Grace au systeme d'encliquetage, les supports
sont facilement interchangeables et le systéeme de serrage peuvent étre complété par d'autres hauteurs de marche. En plus
de cette fonction, des dents a griffes sont également prévues des deux cotés.

o

Code de com- 837350- 837350- 837350- 837350- 837350- 837350- 837350- 837350-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
¢ MHauteurdu [mm] 28 28 28 39 39 40 40 40
mors
L
p lLongueurdu [mm] 33 33 33 47 47 53 53 53
mors
E Hauteur de la mm] 3 3 3 3 3 3 3 3
dent
g Longueurde [mm] 23 23 23 28 28 33 33 33
I'étage
H
g Hauteurde [mm] 15 15 15 15 15 15 15 15
I'étage fixe
Hauteur de 68,11, 6,811, 6811, 6,811, 6811,
H Iétage [mm] 6811 6811 6811
interchangeable 13,18 13,18 13,18 13,18 13,18
y Filetage latéral M5 M5 M5 M6 Mé M6 Mé Mé

*%

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.
** Filetage latéral pour butée de piéce a usiner

14
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Mors a griffes unilatéral

Le mors a griffes unilatéral haut a été spécialement développé pour le chargement automatisé des systemes de serrage par
un robot. Les contours perturbateurs les plus petits possibles du mors ainsi que la denture a griffes unilatérale permettent
un serrage de pieces fiable, méme sur de grandes séries.

AVER

Code de com- 837380- 837380- 837380- 837380- 837380- 837380- 837380- 837380-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150

A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860

B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150

¢ Hauteurdu [mm] 32 32 32 41 a1 42 42 42
mors

p Longueurdu [mm] 30 30 30 52 52 56 56 56
mors

E Hauteur de la mm] 3 3 3 3 3 3 3 3
dent

 Longueur de [mm] 12 12 12 15 15 20 20 20
I'étage

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

15
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Le mors étagé bas a été spécialement concu pour les séries SC et LC. Le mors tres court permet une course de serrage
maximale du systéme de serrage. L'épaulement permet un serrage de surface de la piéce a usiner sans laisser de dom-
mages sur celle-ci. La forme basse permet de fixer la piéce en toute sécurité dans la position la plus basse possible.

[

Code de com- 837410- 837410- 837410- 837410- 837410- 837410- 837410- 837410-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
¢ MHauteurdu [mm] 7 7 7 9 9 1 11 11
mors
p Longueurdu [mm] 17 17 21 21 22 22 26 26
mors
G Hauteur dumors [mm] 3 3 3 3 3 3 3 3

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

16
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Le mors étagé est le premier choix lorsqu'il s'agit de serrer des surfaces usinées. Le gradin permet une mise en place plane
et les surfaces de serrage une forte fixation de la piéce a usiner. Le mors possede 2 cotés avec différentes hauteurs de gra-

dins. Celles-ci peuvent étre choisies en fonction de ['utilisation.

A F
| | (&) Q T
l : ' '—]
] ©
J
Code de com- 837450- 837450- 837450- 837450- 837450- 837450- 837450- 837450-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
H
¢ Hauteurdu [mm] 16 16 16 25 25 29 29 29
mors
L
p Longueurdu [mm] 26 26 26 46 46 54 54 54
mors
L d
g ongueurde Imm] 20 20 20 28 28 28 28 28
I'étage
g Hauteurde [mm] 3 3 3 4 4 4 4 4
I'étage
H
y Hauteur de [mm] 9 9 9 10 10 10 10 10
I'étage 2
J  Filetage latéral** M5 M5 M5 Mé Mé Mé Mé Mé

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

** Filetage latéral pour butée de piéce a usiner

17
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Mors étage haut unilatéral

Le mors d'étage haut unilatéral a été développé pour le chargement automatisé par robot. Elle présente une position plus
haute, ce qui améliore I'accessibilité pour la machine d'usinage. De plus, le point de serrage est tres court, ce qui garantit
I'accessibilité de tous les cotés avec des courts outils.

AVER

1 —
Code de com- 837480- 837480- 837480- 837480- 837480- 837480- 837480- 837480-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeur dumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
¢ Hauteurdu [mm] 32 32 32 41 a1 42 42 42
mors
p Longueurdu Imm] 30 30 30 52 52 56 56 56
mors
Longueur de
F oo [mm] 12 12 12 15 15 20 20 20
I'étage
g Hauteurde [mm] 3 3 3 4 4 4 4 4
I'étage

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

18
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Mors prismatique

Le mors prismatique convient pour le serrage de piéces rondes. Pour ce faire, la piéce est placée dans deux rainures en
forme de V. La force de serrage compléte est transmise a la piéce ronde par le mors, puis par les surfaces. Le mors prisma-
tique posséde des rainures en forme de V dans le sens vertical et horizontal.

c*

Aﬁdr--lh.h.h.
Code de com- 837500- 837500- 837500- 837500- 837500- 837500- 837500- 837500-
mande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeurdumors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
H
¢ Hauteurdu [mm] 21 21 21 29 29 35 35 35
mors
p Longueurdu [mm] 20 20 20 50 50 50 50 50
mors
K Angle du prisme  [°] 120 120 120 120 120 120 120 120
Horizontal [mm] 7.5-28 7528 7528 10-38 10-38 10-38 10-38 10-38
Plage de @
Vertical
[mm]  7.5-37 7.5-47 7547 10-66 10-66 12-85 12-85 12-85
Plage de @

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

19
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Le mors doux en aluminium est utilisé pour le serrage des contours des matériaux tendres. Grace a la facilité d'usinage de
I'aluminium, les contours négatifs des pieces a usiner peuvent étre fraisés dans le mors. On obtient ainsi des surfaces de
serrage optimales pour chaque piece, qui ne laissent aucune trace sur celle-ci.

! .
.
. °
’ l,_l‘ ‘ AAAARARINARRRNINAINPINNAINIRNAANT
Code d d 837702- 837702- 837702- 837702- 837702- 837702- 837702- 837702-
ode de commande B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeur du mors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
Cc Hauteur du mors* [mm] 39 39 44 49 54 69 69 69
D Longueur du mors [mm] 32 35 35 50 50 60 60 60

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.

20
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Mors doux acier

Le mors doux en acier convient pour la fabrication de mors de serrage. Les contours négatifs ou les logements pour d'autres
éléments de serrage peuvent étre facilement usinés dans les mors en acier. Ce type de mors peut ainsi étre utilisé pour les
taches et les pieces les plus diverses. Une trempe ultérieure est possible afin de maximiser la résistance a |'usure des mors.

837703- 837703- 837703- 837703- 837703- 837703- 837703- 837703-
Code de commande

B34 B40 B50 B60 B74 B100 B120 B150
A Groupe du mors 618 618 628 828 828 860 860 860
B Largeur du mors [mm] 34 40 50 60 74 100 120 150
Cc Hauteur du mors* [mm] 39 39 44 49 54 69 69 69
D Longueur du mors [mm] 32 35 35 50 50 60 60 60

* Afin de pouvoir déterminer facilement la hauteur réelle du systéme de serrage, la hauteur du mors est réduite de la profondeur de la denture.
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Gréce au systeme de mors unifié de
Gremotool, les mors peuvent étre fa-
cilement remplacés sur les dispositifs
de serrage. Ainsi, il n'est pas néces-
saire de démonter les dispositifs de
serrage de la table d'usinage pour ob-
tenir une certaine flexibilité. Les éco-
nomies réalisées sur les temps de pré-
paration se font sentir en peu de
temps.

Mors: 12x 837250-B60 Mors: 4x 837150-B50
Dispositif de ser- 12x PMC-60 Dispositif de ser- 4x SC-50
rage: rage:

Mors: 8x 837150-B60 Mors: 837500-B74
Dispositif de ser- 8x LC-60 Dispositif de ser- LC-74 intégré
rage: rage: ITS-148
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Si des géométries plus spéciales doi-
vent étre usinées, comme des arbres,
des pieces moulées ou des ébauches
de forge, des solutions de Gremotool
sont disponibles. Les contours néga-
tifs ou les logements pour d'autres
éléments de serrage peuvent étre
créés dans les mors doux.

Gremotool concoit et fournit des mors
sur les spécifications du client. N'hési-
tez pas a nous contacter.

Mors: 2x 837703-B74 Mors: 2x 837703-B120

Dispositif de ser- 2x VC-74 Dispositif de ser- 2x HMC-120
rage: rage:

Mors: 2x 837703-B120 Mors: 2x 837703-B120

Dispositif de ser- 2x HMC-120 Dispositif de ser- 2x HMC-120
rage: rage:
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Accessoires

Pierres a rainures et supports mors a griffes combinés

Pour que le mors puisse étre fixé en toute sécurité sur les dispositifs de serrage central pneumatiques et hydrauliques de la
série PMC et HMC, des pierres a rainures sont nécessaires. Nous proposons également des pierres a rainures assorties aux
dispositifs de serrage. Le kit contient 4 pierres a rainures.

Pour les séries LC, SC et VC, aucune pierre a rainures supplémentaire n'est nécessaire.

Pierres a rainures adaptées a:

PMC-50 HMC-50

PMC-60, PMC-60l, PMC-74, PMC-100, PMC-120 HMC-60, HMC-60l, HMC-74, HMC-100, HMC-120

Mors a griffes combinés supports paire

Il est possible de commander des supports de rechange pour les mors combinés. Les dimensions suivantes sont dispo-
nibles. Le code de commande se compose de la maniére suivante :

837 360-B___/

Ex. : 837 360-B74/8

Profondeur du gradin

Adapté a:
6 8 1 13 18

837350-B34 4 v v

837350-B40 v v v

837350-B50 v v v

837350-B60 v v v v v
837350-B74 v v v v v
837350-B100 v v v v v
837350-B120 v v v v v
837350-B150 v v v v v
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