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Présentation du produit

Gremotool GQT-post-traitment des outils d’usinage

Les outils de qualité sont trés chers, il est donc d'autant plus important de pouvoir les utiliser le plus longtemps pos-
sible en toute sécurité.

Le post-traitement GQT améliore les performances de vos outils d'usinage. La durée de vie est nettement plus
longue, tout comme la précision et la qualité de surface de vos pieces usinées. Notre post-traitement GQT permet de
réaliser des économies et d'améliorer |'efficacité des processus de production sans qu'il soit nécessaire d'évaluer ou
d'acheter de nouveaux outils. Les résultats du post-traitement GQT sont immédiatement visibles et mesurables grace
a une mise en ceuvre rapide et simple. Il n'est pas nécessaire de modifier la programmation de la machine d'usinage
ni les valeurs de coupe des outils d'usinage.
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Champs d’application

Gremotool GQT-post traitement des outils d’usinage

Matériaux de base

Le post-traitement Gremotool GQT peut étre utilisé sur tous les outils d'usinage pour les métaux, les matiéres plastiques et le bois. Il
n'est pas seulement efficace sur les outils en carbure de tungsténe, mais aussi sur les outils en acier rapide et les aciers a outils pour la
fabrication de moules.

Types d'outils appropriés
Tous les outils d'usinage conviennent au post-traitement GQT. La taille et le type des outils d'usinage a traiter ne jouent pas un grand
role. Les meilleures expériences avec |'effet optimisant des post-traitements GQT ont été obtenues avec les types d'outils suivants:

¢ plaquettes (fraisage, tournage, percage, alésage)
e fraises a chanfreiner (fraises d'ébauche, de finition, trochoidales et dures)
o fraises a rouleaux/cylindriques

e fraises a mouler

e alésoirs

e taraudeuses, fileteuses

o forets

o forets pour trous profonds

o forets de centrage

e abaisseurs

e lames de scies a ruban

e |lames de scies circulaires
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Avantages

Gremotool GQT- post-traitment des outils d’usinage

Augmentation de la durée de vie des outils

Les matériaux de base des outils d'usinage profitent tous de I'af-
finage du grain ou du carbure qui se produit lors du traitement
ultérieur Gremotool GQT. Ces deux éléments ont un effet positif
sur la ténacité et la résistance a I'usure du matériau de base.
Cette amélioration ne se limite pas a la couche superficielle, mais
s'étend jusqu'au coeur du matériau. L'optimisation du matériau
de base permet d'augmenter fortement la durée de vie des ou-
tils sans modifier la géométrie de la masse, tout en conservant
les mémes valeurs de coupe, et ce a peu de frais.

Qualité de surface

Pour obtenir la qualité de surface requise sur les pieces de ma-
niere slre et économique, les outils d'usinage doivent étre adap-
tés. Cela signifie que les outils ne doivent présenter que des
signes d'usure minimes. Si la surface de I'outil d'usinage est trop
rugueuse, des points d'usure apparaissent trés rapidement, ce
qui se répercute sur la précision et la qualité de surface des
pieces lorsque la durée de vie restante diminue. Le traitement ul-
térieur GQT de Gremotool améliore la surface du revétement
des outils et des outils d'usinage eux-mémes et lutte contre
|'usure.

Sécurité des processus

Dans la production automatisée, |'outil d'usinage joue un role
central. Il doit offrir en permanence une qualité et une stabilité
maximales dans le processus. Cela signifie que la précision et les
surfaces des pieces doivent étre constantes sur plusieurs inter-
valles de contrdle. Le post-traitement GQT renforce cette carac-
téristique de I'outil. Cette amélioration a un effet optimal non
seulement dans la fabrication automatisée, mais aussi dans la fa-
brication a la piece ou en petites séries.
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Avantages

Gremotool GQT- post-traitment des outils d’usinage

Précision

Lors de l'usinage par enlevement de matiére, des forces impor-
tantes sont générées sur |'aréte de coupe, qu'elle soit tranchante
ou émoussée. Ces forces se répercutent sur I'ensemble de I'outil,
de la machine et de la piéce. Celles-ci se déforment, ce qui en-
traine au final des pertes de précision sur la piece finie. Le post-
traitement GQT intervient au niveau du matériau du noyau et
I'optimise, de sorte que l'aréte de coupe reste plus longtemps
tranchante, que le matériau du noyau soit plus stable et que la
précision reste plus longtemps élevée avec le méme outil.

Revétements

Le post-traitement GQT peut étre utilisé pour les outils de nom-
breuses branches différentes. Les fraises en métal dur pour |'usi-

nage de l'acier, les plaquettes de coupe pour le travail du bois
ainsi que les inserts de moule pour l'injection plastique peuvent
étre traités. Pour tous ces outils, le revétement et la surface exis-

tants ne sont pas pertinents pour le post-traitement GQT. Le re-
vétement n'est pas enlevé, mais optimisé en méme temps que le
matériau de base.

Pour le travail du métal, du plastique et du bois

Pour de nombreuses surfaces finement rectifiées, polies ou ro-
dées sur les outils, ainsi que pour les revétements PVD et CVD, il
est prouvé que le post-traitement GQT permet d'améliorer les
rugosités de surface sur 'outil. Méme sur les surfaces finement
polies, les étapes de polissage peuvent souvent étre réduites ou
completement supprimées grace au traitement dans la plage
sub-micronique. Pour les revétements PVD, le post-traitement
GQT favorise la microdureté, ce qui a un effet positif sur la durée
de vie de I'outil tout en conservant les mémes valeurs de coupe.
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Votre expert en post-traitements GQT

Nos services

Roman Kasé

Outils d'usinage et revétements

«Obtenir le meilleur de chaque matériau et de
chaque outil, telle est ma passion.»

Nous vous aidons volontiers a identifier les outils d'usinage qui améliorent leurs performances grace au post-traitement GQT. Nous ef-
fectuons le post-traitement GQT chez nous sur les outils d'usinage.

Veuillez contacter notre spécialiste sous:

Roman Kasé
roman.kase@gremotool.ch
+41 (0)79 194 53 10
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