
Gremotool Werkstück & Paletten 
Handling System Wick AG 
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Einleitung 
Wick AG 
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Einleitung 
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Gremotool Produktvorstellung 

Effizienz 

Flexibilität 

Produktionsqualität 

Präzision 

Kostenersparnis 

Rüstzeiten 

Arbeitssicherheit 

Maschinenauslastung 

Fertige Werkstücke 

 



Gremotool Produktvorstellung 



WH-PH-Spannsysteme 

Gremotool LC-Baureihe 
 

 

 

 

 

 

LC-34 mit integrierter Palette 
für maximale Werkstückgrössen 

LC-60 mit integrierter Palette  
für maximale Werkstückgrössen 

LC-60 und LC-60AM für verzugsfreie 
Spannung über beide Spannmittel 

LC-50 mit integrierter Palette 
für maximale Werkstückgrössen 

LC-100 und LC-100AM für verzugsfreie 
Spannung über beide Spannmittel 

8x LC-34 auf Pyramide und  
UPC-320 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Gremotool SC-Baureihe 
 

 

 

 

SC-40 mit Palette für maximale 
Zugänglichkeit 

SC-60 und SC-60AM für verzugsfreie 
Spannung über beide Spannmittel 

4x SC-50 auf Pyramide 
und Dynafix 

Gremotool RC-Baureihe 
 

 

 

 

4x RC-38 am Rand für 4 Werkstücke 
auf GPS-240 

2x RC-38 für als 4 Backenfutter auf 
GPS-240 

3x RC-38 als 4 Backenfutter auf  
Dynafix 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Gremotool PMC/HMC-Baureihe 
 

 

 

 

 

 

 

HMC-50 auf Palette PMC-60 auf Palette HMC-60l auf Palette 

PMC-74 auf Palette HMC-100 auf Palette PMC-120 auf Palette 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Gremotool HMCc-Baureihe 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

HMCc-74 auf Grundplatte, Paletten 
Montage möglich 

HMCc-100 auf Grundlatte, Paletten 
Montage möglich 

HMCc-120 auf Grundplatte, Palet-
ten Montage möglich 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Gremotool LRC-Baureihe 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LRC-74 für Montage auf Paletten 
oder Maschinentisch geeignet 

LRC-120 für Montage auf Paletten 
oder Maschinentisch geeignet 

LRC-180 für Montage auf Paletten 
oder Maschinentisch geeignet 

 
 



WH-PH-Spannsysteme 

Empfohlener LC 

 LC-34 LC-34 LC-40 LC-50 

Empfohlener SC 

 SC-34 SC-34 SC-40 SC-50 

     

Max. Werkstücklänge 
(Spannbereich) [mm] 

Min. Werkstückbreite 
(Backenbreite) [mm] 

Max. Werkstückhöhe 
[mm] 

Max. Werkstückgewicht 
[kg]* 

Empfohlene Palette 

 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Empfohlener LC 

 LC-50 LC-74 LC-100 LC-120 

Empfohlener SC 

 SC-50 SC-74 SC-100 SC-120 

     

Max. Werkstücklänge 
(Spannbereich) [mm] 

Max. Werkstückbreite 
(Backenbreite) [mm] 

Max. Werkstückhöhe 
[mm] 

Max. Werkstückgewicht 
[kg] 

Empfohlene Palette 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Empfohlener PMC 

 PMC-50 PMC-60 PMC-60l PMC-74 

Empfohlener HMC 

 HMC-50 HMC-60 HMC-60l HMC-74 

     

Max. Werkstücklänge 
(Spannbereich) [mm] 

Min. Werkstückbreite 
(Backenbreite) [mm] 

Max. Werkstückhöhe 
[mm] 

Max. Werkstückgewicht 
[kg]* 

Min. Tischgrösse [mm] 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Empfohlener PMC 

 PMC-100 PMC-120   

Empfohlener HMC 

 HMC-100 HMC-120   

     

Max. Werkstücklänge 
(Spannbereich) [mm] 

Min. Werkstückbreite 
(Backenbreite) [mm] 

Max. Werkstückhöhe 
[mm] 

Max. Werkstückgewicht 
[kg]* 

Min. Tischgrösse [mm] 

 



WH-PH-Spannsysteme 

Empfohlener LRC 

 LRC-74 LRC-120 LRC-180  

Backenhub [mm]  

Max. Werkstücklänge 
(Spannbereich) [mm] 

Min. Werkstückbreite 
(Backenbreite) [mm] 

Max. Werkstückhöhe 
[mm] 

Max. Werkstückgewicht 
[kg]* 

Empfohlene Tischgrösse 

 



WH-PH-modulares System 
Wick AG

Flexible Layouts für Werkzeugmaschinen 
 

 

 

 

 

 

  

Handling System links an der Maschine Handling System rechts an der Maschine 

  

Handling System zwischen zwei Maschinen Handling System für mehrere Maschinen 

 



WH-PH-modulares System 
Wick AG

 



Software 

IPM Factory 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

IPM Cell 

• 

• 

• 

• 

• 

Tool Manager 

• 

• 

• 

• 

 



WH-PH-Komponenten 

Integrierter Werkstückspeicher 

 

 

 

 

 

 

 

 

Schubladeneinsätze 

 

 

 

 

AGV Automatisierte Fahrzeuge 

 

 

 

  



WH-PH-Komponenten 

Gremotool Werkstückspannbacken 

 

 

 

 

Gremotool Wechsel Backen 

 

 

 

 

 

 



WH-PH-Komponenten 

Nullpunktspannsystem 

 

 

 

 

 

 

Nullpunktpaletten 

 

 

 

 

 

Paletten RFID Identifikation (Werkstück Identifikation) 

 

 

 

 

 

 

 



WH-PH-Komponenten 

Werkstückgreifer 

 

 

 

 

 

 

 

 Zyklus:      Greifer 1:  Greifer 2: 

Medienkupplung für Spannsystem 

 

 

 

 



WH-PH-Komponenten 

Palettengreifer 

 

 

 

 

 

 

Greifer Wechsel 

 

 

  



WH-PH-Komponenten 

Werkstück Wendestation 

 

 

 

Messstation 

 

 

 

 

 

 



WH-PH-Komponenten 

Zusätzlicher Werkstückspeicher 

 

 

 

Paletten Speicher 

 

 

 



WH-PH-Komponenten 

Reinigungsstation 

 

 

 

 

Markierungsstation 

 

 

Schutzzaun / Laserscanner 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



WH-PH-Komponenten 

Schnittstelle Werkzeugmaschine 

 

 

 

 

Schnittstelle Bearbeitungswerkzeuge / Werkzeugvoreinstellgerät 

 

 

 

 

 

Schnittstelle ERP (Material- / Auftragsverwaltung) 

 

 

 

Schnittstelle CAM (NC-Programme) 

 

 

 

 

Schnittstelle Gremotool Spannmittel 

 

 

 



Werkzeugmaschine 

Werkstück und Paletten Handling System Vorbereitung für Werkzeugmaschine 

Werkstück und Paletten Handling System Nachrüstung an bestehende Werkzeugmaschine  

 

 

 

 

 

 

 

Werkstückmesstaster  

Bearbeitungs- Werkzeugbruchkontrolle 

Mechanische Schnittstelle 

Software-Schnittstelle 



Werkzeugmaschine 

Gremotool Turbo Chip Fan ø68, ø117 und ø166 



Werkzeugmaschine 

Gremotool Cooling Liquid Treatment (CLT): 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



Vorschriften 

Betriebsanleitung:  

CE-Einbauerklärung:  

Risiko- und Sicherheitsbeurteilung:  

Softwareupdate:  

Cybersicherheit:  

Fernwartung:  

 



Gremotool WH-PH 
Wick AG

Optimieren Sie Ihre Logistik mit Gremotool – Ihrem Experten für Werkstück-Handling 

Gremotool GmbH 
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