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Produktvorstellung
GHS-Baureihe

Die GHS-Baureihe ist ein Maschinenschraubstock und eignet sich fir jede Fertigung.
Mit einfach bedienbarem Kraftverstarker ausgestattet, erreicht dieser mit wenig
Kraftaufwand an der Kurbel die maximale Spannkraft und fixiert das WerkstUck si-
cher. Die flexibel einsetzbare GHS-Baureihe kann fir diverse Spannaufgaben ge-
nutzt werden.
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Produktvorstellung

Vorteile der GHS-Baureihe
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Spannkraft

Die hohen Spannkrafte der GHS-
Baureihe kénnen am Einstellring
einfach eingestellt werden. An-
schliessend kénnen die eingestell-
ten Werte durch Drehen der Kurbel
mit wenig Kraft erreicht werden.
Diese Einstellmoglichkeiten erlau-
ben es, Werkstucke aus Kunststoff
ohne Verformung und Schmiede-
teile ohne Zerstérung des Spanners
mit sicherem Halt zu spannen.

Aufspannméglichkeiten

Die GHS-Baureihe kann als norma-
ler Schraubstock mit Festbacke auf
dem Maschinentisch befestigt wer-
den. Weiter kann dieser auch auf
die Festbacke gestellt und an einen
Turm oder Winkelplatte angebracht
werden. Die GHS-Baureihe kann
auch auf die Seite gelegt werden,
um spezielle Spannmaoglichkeiten
zu bieten.

Zuganglichkeit

Die flache Konstruktion der GHS-
Baureihe ermdglicht die Installation
auf Paletten, Turmen und Pyrami-
den bei maximalen Werkstlickgros-
sen. Die GHS-Baureihe beisitzt sehr
geringe Storkonturen, was die fle-
xible Fertigung von vielen Werkstu-
cken erlaubt.

Kurze Riistzeiten

Die GHS-Baureihe ist mit verschie-
denen Anbringungsmdglichkeiten
versehen. Der Standardfuss von
Gremotool bietet die Moglichkeit,
den Schraubstock einfach und pré-
zise auf T-Nut-Tischen, Lochraster-
platten oder auch Paletten Systeme
zu befestigen.

Positionierung

Durch die Passbohrungen und Nu-
tensteinschlitze im Boden des
Grundkérpers konnen die ge-
wiinschten Zentrierelemente ange-
bracht werden. Dadurch ist eine Po-
sitionierungsgenauigkeit von

+ 0.01mm mdglich. Dies erlaubt
auch die Spannung eines Werk-
stiicks tber mehrere GHS hinweg.

Wartungsarm

Da alle Teile der Spannmechanik
umschlossen sind, kénnen keine
Spéne und Kuhlflissigkeiten an
diese gelangen. Dadurch wird die
Werksschmierung nicht ausgespiilt
oder verunreinigt, was zur Dauer-
schmierung beitragt.

Grosses Zubehodrsortiment

Fur die GHS-Baureihe sind diverse
Backeneinsatze erhaltlich. Von
Grippbacken bis zu weichen
Backen aus Aluminium bleiben
keine Winsche fur die Anforderun-
gen der Werkstlckspannung offen.
Mit dem Winkeltrieb kann der GHS
auch von oben angetrieben werden
und die Parallelunterlagen dienen
als Werkstiickauflagen.
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Produktvorstellung
GHS-Baureihe
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Einfache Bedienung und Grosse Auswahl an
Spannkrafteinstellung Zubehor

Vielfaltige Wiederholgenauigkeit
Montagemoglichkeit +/-0.0Tmm
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Grossenubersicht
GHS-Baureihe
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GHS-Grésse GHS-120 GHS-140
Backenbreite [mm] 120 140
Spannbereich [mm] 0-200 0-345
Auflagehdhe [mm] 62 62

Max. Spannkraft [kN] 40 40
Gesamtlénge [mm] 410 550
Gesamtbreite [mm] 120 140
Gesamthdhe [mm] 102 102
Masse kgl 21 31
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GHS-Grésse GHS-120-5000 GHS-140-5000
Backenbreite [mm] 120 140
Spannbereich [mm] >0 >0
Auflagehdhe [mm] 62 62

Max. Spannkraft [kN] 40 40
Gesamtlinge [mm] > 410 > 550
Gesamtbreite [mm] 120 140
Gesamthdhe [mm] 102 102

Masse kgl 21 31
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Spannkraft

GHS-Baureihe

GHS-120 / GHS-140
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Spannkrafteinstellung

Spannkrafteinstellung max. 4

Spannkrafteinstellung min. 0

F max. 40 kN

F min. 0 kN
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Dimensionen
GHS-120
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Dimensionen
GHS-140
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Dimensionen
GHS-120-5000

112 150
104 80 134 )
50 50 60
‘ | 20 H7 $20 H7
175
0 85 120
‘ M1i0 ‘
I i
é =
w

O

102

12



GHS-Baureihe

D 2

Dimensionen
GHS-14-5000
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Anwendungen

Auf Maschinentisch

Der Grundkérper der GHS-Baureihe
ermoglicht es, viele der gangigen
Maschinentische zu verwenden. Dazu
werden nur zwei Nutensteine oder
Passschrauben fir die prazise Positio-
nierung bendtigt.

Spannmittel: 2x GHS-140
Vorrichtung: Maschinentisch
Befestigungsmaterial: GN-2204 & GS-2303

Spannmittel: 2x GHS-140
Vorrichtung: Maschinentisch
Befestigungsmaterial: GN-2004 & GB-1600 & GS-2103
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Anwendungen

Auf Maschinentisch

Der Grundkérper der GHS-Baureihe
ermoglicht es, viele der géngigen
Maschinentische zu verwenden. Dazu
werden nur zwei Nutensteine oder
Passschrauben fir die prazise Positio-
nierung bendtigt.

Spannmittel: 3x GHS-120
Vorrichtung: Lochrasterplatte RS0 M12
Befestigungsmaterial: GS-2401

Spannmittel: 4x GHS-140 & GW-2500
Vorrichtung: Spannturm
Befestigungsmaterial: GS-2401
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Anwendungen

Spannkrafteinstellung

1. An Bauteil heranfahren

Der Grundkorper des GHS wird auf dem
Maschinentisch fixiert. Anschliessend wird
die bewegliche Spannbacke ans Werk-
stick angelegt und der Steckbolzen in der
nachsten Bohrung durch den Grundkérper
sowie die bewegliche Spannbacke ge-
steckt. Mit der Kurbel wird jetzt die be-
wegliche Spannbacke wieder nahe ans
Werkstlick bewegt.

In die N&he des
Bauteils bewegen

2. Spannkraftstufe einstell
pannkrattstute einstellen Spannkraftstufe

einstellen

Ist die Kurbel noch frei bewegbar und die
bewegliche Spannbacke liegt noch nicht

mit Kraft am Werkstlck an, kann mit dem
Einstellring die Spannkraft voreingestellt

werden.

0= OkN
1 = 10kN
2 = 20kN
3 = 30kN
4 = 40 kN

16
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Anwendungen

Spannkrafteinstellung

3. S ki fbri
pannkraft aufbringen Mit Kurbel bis an mecha-

Ist die korrekte Spannkrafteinstellung ge- nischen Anschlag drehen
wahlt, so kann jetzt an der Kurbel gedreht
werden. Zu Beginn der Drehung wird eine
Vorspannung auf das Werksttick aufge-
bracht. Sobald diese einen gewissen Wert
erreicht, wird eine leichte Drehmomentzu-
nahme an der Kurbel spirbar. Die einge-
baute Kupplung gibt das Kraftspannpaket
frei. Die Kurbel kann jetzt bis zum mecha-
nischen Anschlag gedreht werden, denn
das Kraftspannpaket erzeugt nun die ein-
gestellte Spannkraft.

Bei Winkeltrieb
Abdeckblech zur Spannkraftstufe

Ist ein Winkelantrieb an der beweglichen Seite schieben einstellen
Spannbacke montiert, so kann weiterhin
die Spannkrafteinstellung ohne Demon-
tage vorgenommen werden. Dazu wird
das Abdeckblech des Winkeltriebs auf die
Seite geschoben und darunter kommt der
Spannkrafteinstellring zum Vorschein. Ist
die Einstellung erfolgt, so sollte das Ab-
deckblech wieder in die Mitte geschoben
werden, damit die Spéne und die Kihl-
schmierstoffe nicht eindringen kénnen.
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Backensortiment

Zu jedem GHS werden ein passendes Paar Standardbacken mitgeliefert, somit spannen Sie Rohteile ohne weitere Kosten.
Mit dem umfangreichen Backensortiment kénnen diese durch die bestmoglichen Backen fiir die Werkstiickspannung er-

génzt werden.

120 mm 140 mm

Backentyp

Weiche Backen

GB 12-1410  GB 14-1410

Standardbacken

gehéartet
mit feinen Rillen

GB 12-1420  GB 14-1420

Riffelbacken
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GB 12-1421 GB 14-1421
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Backentyp Bild Typical 120 mm 140 mm
120 /140 12
a2,
Flache Backen
g B ;
geschliffen @ O [ D GB 12-1422 GB 14-1422
N\
120 /140 /a2 s
. J 10
1x flache Backe mit 8
V9 _ -
1x Prismabacke @ ﬂ GB 12-1430 GB 14-1430
120/ 140 SRRV
e g ‘-
Prismabacken ® "\ @(ﬁﬂ GB 12-1432  GB 14-1432

Weitere Backen auf Anfrage bei Gremotool erhéltlich.
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Zubehor

Multiclamp

Das Multiclamp System ergénzt die Funktionen des GHS, mit der Option mehrere Spannstellen hintereinander zu verwirkli-
chen. Mit einer Spannbewegung kénnen so mehrere Werkstiicke einfach und auf einmal gespannt werden.

Anwendungen

Bsp.: Rohmaterial gesagt Spannung mit Gripp Ausgleich

- Flhrungswellen 2x
Eingesetzte Bauteile fiir - Festbacke Gripp 1x
GHS-120 - Backe Ausgleich Gripp 1x
- Zwischenbacke Ausgleich Gripp 1x

A =
. . L3 I
Bsp.: 5-Seiten bearbeitet Spannung mit Absatzbacke
. o g - Flhrungswellen 2x
Zl:lge1sze;zte Bauteile fiir - Festbacke Absatz 2x
i - Zwischenbacke Absatz 1x

20
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Multiclamp
Backentyp Bild Typical 120 mm 140 mm
224 /369
[E 190/335 ‘.=‘ L
Set Gripp Backen i ] 7
ohne Zwischenba- GM-12-1501  GM-14-1501
cke

f —

1
‘ \_ 120/140
187 /207

224 1 369

88 /160.5 14 _ 88/160.5 =

3

)

43

Set Gripp Backen
mit Zwischenbacke

GM-12-1502  GM-14-1502

[T I
[[]
120 /140
187 / 207

224 | 369
185/330

43

Set Gripp Backen
Ausgleich ohne
Zwischenbacke

GM-12-1503  GM-14-1503

120 /140
187 / 207

Weitere Backen auf Anfrage bei Gremotool erhaltlich.
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Zubehor

Multiclamp
Backentyp Bild Typical 120 mm 140 mm
224 / 369
‘ i 80.5 /153 24 80.5/153 | ‘mli
E S
r — — '
Set Gripp Backen :i
Ausgleich mit Zwi- GM-12-1504  GM-14-1504
schenbacke gl 5
| B
L
o
!
Zwischenback
wischenbacke GM-12-1505  GM-14-1505
Gripp
5§
2 o
=i
Zwisch k
wischenbacke GM-12-1506  GM-14-1506

Gripp Ausgleich

120/140
187 / 207

Weitere Backen auf Anfrage bei Gremotool erhaltlich.
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Backentyp

Bild

Typical

120 mm

140 mm

Set Absatz Backen
ohne Zwischenba-
cke

224 1 369

190 /335

120 /140
187 / 207

43

GM-12-1511

GM-14-1511

Set Absatz Backen
mit Zwischenbacke

224 1 369

88 /160.5

14

88 /160.5

I

120 /140
187 /207

i — )l A

43

GM-12-1512

GM-14-1512

Zwischenbacke Ab-
satz

uif
I

120/140
187 /207

[

GM-12-1515

GM-14-1515

Weitere Backen auf Anfrage bei Gremotool erhaltlich.
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Unterlagen

Mit den eindrehbaren Unterlagen kdnnen die Werkstiicke von der Fiihrungsschiene der GHS-Baureihe gehoben werden.
Dabei sind diese mit einem Federblech versehen, welches dazu dient, die Unterlagen an Ort und Stelle zu fixieren. Durch die
beiden verschiedenen Unterlagentypen kénnen auch Bohrungen durch das komplette Werkstlick realisiert werden, ohne die
Unterlagen zu beschadigen.

Artikel Bild Typical H[mm] 120 mm 140 mm
36.5 GU 12-1901  GU 14-1901
32 GU 12-1902  GU 14-1902

120 /140 10

Unterlagen mit J 28.5 GU 121903 GU 14-1903

Auflagenbreite o ~ | |

10 mm = 25 GU 12-1904  GU 14-1904
20.5 GU 12-1905  GU 14-1905
15 GU 12-1906  GU 14-1906
355 GU12-1911  GU 14-1911
31.5 GU12-1912  GU 14-1912

. 120 /140 JL

Unterlagen mit . o e 27.5 GU 12-1913  GU 14-1913

Auflagenbreite — — = 4

4 mm T 23.5 GU12-1914  GU 14-1914
19.5 GU 12-1915  GU 14-1915
14.5 GU 12-1916  GU 14-1916

Montage der
Unterlagen
durch einfaches
Eindrehen
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Die Handkurbel fir die GHS-Baureihe gibt es in verschiedenen Langen. Dadurch ist es méglich, den GHS flexibel und ergo-

nomisch auf jeder Position zu bedienen.

Artikel Bild Typical L [mm] Art. Nr.
25 GH 3001
L 80 GH 3002
120 GH 3003
Handkurbel 180 GH 3004
230 GH 3005
280 GH 3006
480 GH 3007

Bei manchen Spannmittelanordnungen ist es nicht moglich, mit der Kurbel eine komplette Umdrehung durchzufiihren. Da-
her gibt es den Winkelantrieb. Dieser wird vorne auf die bewegliche Backe des GHS montiert. Dadurch kann der GHS von

vorne, wie auch von oben mit der Kurbel ergonomisch bedient werden.

Artikel Bild Typical Art. Nr.
127.5 _
Winkeltrieb ‘ 2 3 GW 2500
0-165
: P
or |
Werkstiickanschlag GA 1800
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Befestigungsmaterial

Artikel Bild Typical Grésse Art. Nr.

-

.20

Briden fiir
T-Nutentisch 0 ﬁ

PR GB 1600
1 Set = 4 Stiick ~
(1 Se lick) 0 ‘ Ol s
Briden fiir N
Lochrasterplatte GB 1640
(1 Set=4 StﬁCk) N
N~/ &
20 B12 GN 2001
Prazisionsnuten- e} B 14 GN 2002
stein fiir N
Ausrichtung auf - B 16 GN 2003
T-Nutentisch ‘ ,
(1 Set = 2 Stiick) O lw B18 GN 2004
20 212 GN 2201
2
Nutbolzen fiir : g =) 214 GN 2202
Ausrichtung auf
Lochrasterplatte ‘ Les ] o 16 GN 2203
O,
2 20 GN 2205
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Befestigungsmaterial

Artikel Bild Typical Grésse Art. Nr.
B12 GS 2101

Schrauben fiir I B 14 GS 2102

T-Nuten und I N ll E:“:B 516 65 2103

Mutter !

(1 Set = 4 Stiick) B 18 GS 2104
B12 GS 2301
B 14 GS 2302

Zylinderschrauben _

mit T-Nutmutter @ D B 16 GS 2303

(1 Set = 4 Stiick) '
B18 GS 2304
2 10 GS 2400
@12 GS 2401

Passschulter- ?

schrauben ? gl:ﬂ:zﬂ :D 216 GS 2403

(1 Set = 2 Stiick)
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Service

Gremotool Serviceleistungen

Unsere Werkstick-Spannmittel sind sehr langlebige und zuverlassige Produkte.
Dennoch kénnen liber die Jahre des Gebrauchs Verschleiss durch die Beanspru-
chung entstehen.

Spannmittel bis zu einem Alter von 20 Jahren konnen wir kostenglinstig komplett re-
vidieren. Sie sind danach wieder wie neu. Auch Spannmittel, die alter als 20 Jahre alt
sind, kdnnen wir noch teilweise prifen und einzelne Teile austauschen.

Diesen Service bieten wir innerhalb von 1 bis 2 Werktage bei uns im Hause an.
Revisionskosten und Prifkosten fur Verschleissteile fur séamtliche Gremotool
Schraubstocke: pauschal CHF 630.00, exkl. MwSt. und Transportkosten
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