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SC-Baureihe

Produktvorstellung
SC-Baureihe

Mit der SC-Baureihe ermoglichen Sie es
lhrer Fertigung, Werkstlicke von 5-Seiten
ohne Umspannung zu bearbeiten.
Dadurch kénnen weitere Spannungen
entfallen, was die Rustzeiten bedeutend
verringert und die Genauigkeit der
Elemente erh6éht. Die SC-Baureihe ist
ideal fur die Aufspannung in 5-Achs
Bearbeitungszentren, die Vorteile liegen
auf der Hand.




SC-Baureihe

Produktvorstellung

Vorteile der SC-Baureihe

Spannkraft

Die hohen Spannkréfte der SC-Bau-
reihe kénnen Uber das aufgebrachte
Drehmoment an der Spindel be-
einflusst werden. Dies erlaubt es Ihnen
Werkstlicke aus Kunststoff ohne
Verformung und Schmiedeteile ohne
Zerstérung des Spanners mit sicherem
Halt zu spannen.

Zentriergenauigkeit

Die spezielle Spindel und der Aufbau
der SC-Baureihe gewahrleisten dem
Anwender eine préazise Zentrierung
von +/- 0.01 mm in der Mitte des
Spanners. Damit liegt das Werksttick
immer am selben Ort, was keine
Nullpunktverédnderungen nach sich
zieht.

Zugénglichkeit

Die Hohe des Spanners erlaubt es,
von flinf Seiten in einer Spannung das
Werkstiick fertigstellen zu stellen
ohne eine Kollision der Spindel mit
dem Tisch. Zudem ist durch den
rotationssymmetrischen Aufbau des
Spanners sichergestellt, dass die
Ausrichtung des Spanners irrelevant
fur die Bearbeitung ist.

Kompakt

Der kompakte Spanner passt in jede
Maschine oder auf jede Grund-
platte. Die Spanner sind von Hand
gut austauschbar, durch ihr ge-
ringes Gewicht.

Wartungsarm

Durch sein Design bleiben die Spéne
nirgends im Spanner liegen. Darum
kann der Spanner wartungsarm be-
trieben werden.

Kurze Riistzeiten

Die SC-Baureihe kann mit verschie-
denen Anbindungsmdéglichkeiten
versehen werden. Der Standardfuss
von Gremotool ist fir Nutentische

sowie fir Palettensysteme geeignet.

Zudem kénnen Ldsungen fiur Loch-
rasterplatten und Spannmittelhand-
ling angeboten werden.

Vielseitigkeit

Die SC-Baureihe kann als Fest-
backenspanner oder als Zentrums-
spanner verwendet werden. Dies
bedarf nur einem kleinen Umbau
des Spanners.

Durch das Prinzip des Zentrums-
spanners kénnen mehrere Spanner
nebeneinandergesetzt werden,

um lange Werksticke sicher zu
spannen.

Mit einer Mittelbacke kann die
SC-Baureihe zu einem zwei-Werk-
stiick Spanner umfunktioniert
werden.

Grosses Backensortiment

Auf der SC-Baureihe kann das
ganze Gremotool-Backensortiment
eingesetzt werden. Von Grippba-
cken bis zu weichen Backen aus
Aluminium bleiben keine Wiinsche
fur die Anforderungen an die Werk-
stlickspannung offen.

Die Backen sind mit der einheitli-
chen Gremotool Verzahnung
versehen. Somit wechseln Sie die
Backen im Handumdrehen.



SC-Baureihe

Grossentabelle

SC-Baureihe

LC Grésse SC-34 SC-40 SC-50 SC-60
Backenbreite [mm] 34 40 50 60
Spannbereich [mm)] 0-36 0-86 0-106 0-128
Auflagehohe * [mm] 62 62 71 105
Max. Anzugsdrehmoment [Nm] 52 52 95 95
Max. Spannkraft [kN] 15 15 25 25
Gesamtléange [mm] 70 120 148 170
Gesamtbreite** [mm] 40 52 70 100
Gesamthdhe** [mm] 65 65 74 108
Schliisselweite [mm] 6 6 8 8
Masse [kgl 0.8 1.7 3.7 7.3
Festbacke méglich Nein Nein Nein Ja

* Mit Standard SC-Grippbacken
** Ohne Backen



SC-Baureihe

Grossentabelle

SC-Baureihe

LC Grésse SC-74 SC-100 SC-120
Backenbreite [mm] 74 100 120
Spannbereich [mm)] 0-156 0-228 0-270
Auflagehohe * [mm] 105 130 130
Max. Anzugsdrehmoment [Nm] 165 240 240
Max. Spannkraft [kN] 45 65 65
Gesamtléange [mm] 200 272 314
Gesamtbreite** [mm] 100 100 120
Gesamthdhe** [mm] 108 133 133
Schliisselweite [mm] 10 12 12
Masse [kgl 9.5 18.4 26.5
Festbacke méglich Ja Ja Ja

* Mit Standard SC-Grippbacken
** Ohne Backen



SC-Baureihe

SC-Baureihe
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Drehmoment

SC-Baureihe
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SC-Baureihe

Dimension
SC-34

Drehmomen t

torque
Ma =154 Nm

4x M6 4xP6HT

SWé

65
62 £0.02
O

53




Q
=<
[}
o
=)
©
@
Q
wn

Dimension

SC-40

10



SC-Baureihe

Dimension
SC-50
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SC-Baureihe

Dimension
SC-60
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SC-Baureihe

Dimension
SC-74
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SC-Baureihe

Dimension
SC-100
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SC-Baureihe

Dimension
SC-120
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SC-Baureihe

Anwendungen

Auf Nullpunktspannsystem

Die Grundkérper der SC-Baureihe er-
mdoglichen es, viele der géangigen
Palettensysteme zu verwenden. Dazu
werden nur 2 Passbohrungen vor-
ausgesetzt, um den SC-korrekt auf
der Palette auszurichten.

Spannmittel 1 x SC-40 Spannmittel 1 x SC-50
Nullpunktspannsystem GPS-120 Nullpunktspannsystem 1TS-148
Spannmittel 2 x SC-74 Spannmittel 2 x SC-100
Nullpunktspannsystem UPC-320 Nullpunktspannsystem Dynafix
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SC-Baureihe

Anwendungen

Auf Vorrichtungen

Um die maximale Flexibilitat und Lauf-
zeit auf den Bearbeitungsmaschinen
zu erreichen, konnen Sie die SC-Bau-
reihe auf Pyramiden, Tirmen oder
Prismen verwenden. Das erhdhte
Design und die grosse Auswahl an
Backen, ermdglicht Ihnen die Zu-
génglichkeit fur die Maschine optimal
zu gestalten.

Spannmittel

4 x SC-74

Nullpunktspannsystem Dynafix

Spannmittel
Vorrichtung

9 x SC-60
LRP

Spannmittel
Vorrichtungs-
pyramide

Spannmittel
Vorrichtung

6 x SC-60

Maschinenhersteller

24 x LC-50
Eigenkonstruktion
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SC-Baureihe

Zubehor

Backensortiment

Zu jedem SmartClamp wird ein Paar SC-Grippbacken
mitgeliefert, somit sind Sie schon fahig, Rohteile ohne
weitere Kosten zu spannen.

Backenbreite (mm) 34 40 50 60 74 100 120
SC-Grippbacke Nr. 837150 X X X X X X X
Standard Grippbacke Nr. 837250 X X X X X X X
Hohe Grippbacke Nr. 837300 X X X X X X X
Kombi Backe Nr. 837350 X X X X X X X
Absatzbacke Nr. 837450 X X X X X X X
Prisma Backe Nr. 837500 X X X X X X X
Weiche Backe Aluminium  Nr. 837702 X X X X X X X
Weiche Backe Stahl Nr. 837703 X X X X X X X

Fir die genauen Daten der Backen, bitten wir Sie den Backen-Katalog zu konsultieren.
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SC-Baureihe

Zubehor

Backensortiment

Nr. 837150 Nr. 837250
Nr. 837350 Nr. 837450
Nr. 837702 Nr. 837703

Nr. 837300

Nr. 837500
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SC-Baureihe

Zubehor

Automatisierungslésungen

Die SC-Baureihe kann in jede Automatisierungslésung
aufgenommen werden. Vom Werkstiickhandling Gber
das Spannmittelhandling bis zum Palettenhandling sind
Sie mit der SC-Baureihe am besten Beraten.

Paletten von +GF+ / System 3R (Anzahl méglicher Spanner)

SC-Grosse SC-34 SC-40 SC-50 SC-60 SC-74 SC-100 SC-120
GPS 70 1

Macro 1 1

Macro Magnum 1,2,3 1,2

GPS 120 1,2 1 1

GPS 240 1 1,2 1,2

Delphin 398 12346 12346 123 1,2,3
Delphin 448 1,234,6 12346 1273 1,2,3
Dynafix 280 1,2,3 1,2,3 1,2 1,2
Dynafix 350 12346 12346 1273 1,2,3
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SC-Baureihe

Zubehor

Automatisierungslésungen

Paletten von Erowa (Anzahl méglicher Spanner)

SC-Grésse SC-34 SC-40 SC-50 SC-60 SC-74 SC-100 SC-120
ITS-148 1 1 1

VPC 52/ 96 1,2 1,2 1 1 1 1 1

UPC 320 1,2,3 1,2,3 1,2,3 1,2
MTS 400 12346 12346 1273 1,2,3
Weitere Hersteller kénnen bei Gremotool direkt angefragt werden.

Spannmittelhandling Direktspannung

Die SC-Baureihe kann direkt auf Nullpunktspannsysteme
gewechselt werden. Dazu wird die jeweilige passende
Aufnahme fir das Nullpunktspannsystem in den Grund-
korper der SC-Baureihe integriert. Der Spannvorgang
kann wahlweise von Hand oder durch einen geeigneten
Roboter vorgenommen werden.

Die SC-Baureihe kann mit Richtelementen fur die Tisch-
nuten ausgestattet werden. Dies ermdglicht es dem
Anwender den Zentrumsspanner schnell und einfach kor-
rekt ausgerichtet auf einem Nutentisch zu befestigen.

Falls der Frastisch eine Lochrasterung besitzt, kénnen
die Richtelemente auch passend zu dieser gewahlt werden.
Dank den Passungen ist die Position beim Fixieren
vollstandig bestimmt. Dieses Zubehér kann bei Gremo-
tool angefragt und bezogen werden.
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