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Produktvorstellung
LC-Baureihe

Die LowClamp-Baureihe, mit komplett  
geschlossenem Grundkörper, eignet sich 
für jede Fertigung. Die Späne bleiben 
nicht im Grundkörper liegen und können 
daher einfach entfernt werden. In der 
Automation mit einem Roboter beispiels-
weise durch einfaches Kippen des  
Spanners. Die niedrige Bauart ermöglicht 
einen vielseitigen Einsatz bei leichtem  
Gewicht. 

LC-Baureihe
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Vorteile der LC-Baureihe

Spannkraft
Die hohen Spannkräfte der LC-Bau-
reihe können über das Drehmoment 
an der Spindel beeinflusst werden. 
Dies erlaubt es Ihnen Werkstücke aus  
Kunststoff ohne Verformung und 
Schmiedeteile ohne Zerstörung des 
Spanners mit sicherem Halt zu  
spannen.

Zentriergenauigkeit
Der Aufbau der LC-Baureihe gewähr-
leisten dem Anwender eine präzise 
Zentrierung von +/- 0.01 mm in der 
Mitte des Spanners.

Zugänglichkeit
Die flache Silhouette der LC-Baureihe 
ermöglicht die Installation auf alle 
Paletten, Türme und Pyramiden bei 
maximalen Werkstückgrössen. Der 
symmetrische Aufbau des Spanners 
minimiert die Störkonturen  
beidseitig.

Kompakt
Der kompakte Spanner passt in  
jede Maschine oder auf jede Grund-
platte. Das geringe Gewicht er- 
möglicht auch ein manuelles Um-
rüsten. 

Wartungsarm
Durch sein abgeschlossenes Design 
bleiben die Späne nirgends im  
Spanner liegen. Die Spindel bleibt 
frei von Spänen, was die Wartung  
auf ein Minimum reduziert.

Kurze Rüstzeiten
Die LC-Baureihe kann mit verschie-
denen Anbindungsmöglichkeiten 
versehen werden. Der Standardfuss 
von Gremotool ist für Nutentische 
sowie für Paletten Systeme ge- 
eignet. Zudem können Lösungen für 
Lochrasterplatten und Spannmittel-
handling angeboten  
werden. 

Grosses Backensortiment
Auf der LC-Baureihe kann das ganze 
Gremotool-Backensortiment ein- 
gesetzt werden. Von Grippbacken bis  
zu weichen Backen aus Aluminium 
bleiben keine Wünsche für die An-
forderungen an die Werkstückspan-
nung offen.

Die Backen sind mit dem einheit-
lichen Gremotool Backensystem 
versehen. Somit wechseln Sie die 
Backen im Handumdrehen.

LC-Baureihe
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Grössentabelle

LC Grösse

Backenbreite 

Spannbereich

Auflagehöhe *

Max. Anzugsdrehmoment

Max. Spannkraft

Gesamtlänge

Gesamtbreite**

Gesamthöhe**

Schlüsselweite

Masse

[mm]

[mm]

[mm]

[Nm]

[kN]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[kg]

*   Mit Standard SC-Grippbacken
** Ohne Backen

LC-50

50 

0-106 

65 

95 

25 

148 

70 

56 

8 

4.4 

LC-34

34 

0-36 

50 

52 

15 

70 

40 

41 

6 

1 

LC-60

60 

0-136 

75 

95 

25 

178 

100 

62 

8 

6.7 

LC-40

40 

0-86 

50 

52 

15 

120 

52 

41 

6 

2 

LC-Baureihe
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LC-120

120 

0-270 

90 

240 

65 

322 

120 

78 

12 

23.9 

LC-74

74 

0-180 

75 

165 

45 

224 

100 

62 

10 

10.3 

LC-150

150 

0-358 

90 

240 

65 

410 

150 

78 

12 

38.5 

LC-100

100 

0-228 

85 

240 

65 

272 

100 

73 

12 

15.6 

LC Grösse

Backenbreite 

Spannbereich

Auflagehöhe *

Max. Anzugsdrehmoment

Max. Spannkraft

Gesamtlänge

Gesamtbreite**

Gesamthöhe**

Schlüsselweite

Masse

[mm]

[mm]

[mm]

[Nm]

[kN]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[kg]

*   Mit Standard SC-Grippbacken
** Ohne Backen

Grössentabelle
LC-Baureihe
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Drehmoment

LC-34 / LC-40 LC-50 / LC-60

LC-Baureihe

Ma max

Ma min

F max 

F min

Ma max

Ma min

F max 

F min

52 Nm

7.8 Nm

15 kN

2.25 kN

95 Nm

14.25 Nm

25 kN

3.75 kN

16

14

12

10

8

6

4

2

0
60504030
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ft
 F

 [k
N

]

Anzugdrehmoment Ma [Nm]

10 200
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 F

 [k
N

]

30

25

20

15

10

5

0
100806040

Anzugdrehmoment Ma [Nm]

200
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LC-74 LC-100 / LC-120 / LC-150

Ma max

Ma min

F max 

F min

Ma max

Ma min

F max 

F min

165 Nm

24.75 Nm

45 kN

6.75 kN

240 Nm

36 Nm

65 kN

9.75 kN

Drehmoment
LC-Baureihe
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0
250200150100
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Anzugdrehmoment Ma [Nm]
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Dimension
LC-34

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

28.04.2023

1 : 1

50 x 53 x 70

840002327A

820001244B

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

1.0kg

.LC-34

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Grundkörper geändert

geprüft

B : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten11.05.2023 CHE

29

M64 x 

6 H74 x 

360 - 

53

50
±

0.
02

70

34

40

6
SW

 

41

40
TK

 

60°

21

Drehmoment
torque 
Ma = 15.4 Nm

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

28.04.2023

1 : 1

50 x 53 x 70

840002327A

820001244B

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

1.0kg

.LC-34

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Grundkörper geändert

geprüft

B : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten11.05.2023 CHE

29

M64 x 

6 H74 x 

360 - 

53

50
±

0.
02

70

34

40

6
SW

 

41

40
TK

 

60°

21

Drehmoment
torque 
Ma = 15.4 Nm
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LC-40

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

1 : 1

52 x 53 x 120

840002264A

820001181A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

2.0kg

.LC-40

QM

freigegeben

08.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

A : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

40

29

20

M68 x 6 H72 x 8 H72 x 

860 - 

53

50
±

0.
02

120

40

52

6
SW

 

41

Ø
40

T
K

 

45°

Drehmoment
torque
Ma = 15.4 Nm

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

1 : 1

52 x 53 x 120

840002264A

820001181A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

2.0kg

.LC-40

QM

freigegeben

08.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

A : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

40

29

20

M68 x 6 H72 x 8 H72 x 

860 - 

53

50
±

0.
02

120

40

52

6
SW

 

41

Ø
40

T
K

 

45°

Drehmoment
torque
Ma = 15.4 Nm

Dimension
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LC-50

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

3 : 4

70 x 68 x 148

840002270A

820001227A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

4.4kg

.LC-50

QM

freigegeben

08.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

A : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

26

50

26 25

12 H74 x 

M86 x M84 x 

25 H7

M10

1060 - 

68

65
±

0.
02

56

148

50

70

8
SW

 

18.5

55

12 H72 x 

M42 x 
Drehmoment
torque
Ma = 15.4 Nm

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

3 : 4

70 x 68 x 148

840002270A

820001227A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

4.4kg

.LC-50

QM

freigegeben

08.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

A : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

26

50

26 25

12 H74 x 

M86 x M84 x 

25 H7

M10

1060 - 

68

65
±

0.
02

56

148

50

70

8
SW

 

18.5

55

12 H72 x 

M42 x 
Drehmoment
torque
Ma = 15.4 Nm

Dimension
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LC-60

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

3 : 4

100 x 78 x 178

840002260A

820001222C

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

7.2kg

.LC-60

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Grundkörper geändert

geprüft

C : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten11.05.2023 CHE

26

50

26

40

12 H74 x 12 H74 x 

M44 x M84 x 

25 H7

M10

1360 - 

78

75
±

0.
02

62

15

178

60

100

8
SW

 

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

M84 x

10 H716 x

M816 x
35

45

60

20

35

45

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

3 : 4

100 x 78 x 178

840002260A

820001222C

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

7.2kg

.LC-60

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Grundkörper geändert

geprüft

C : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten11.05.2023 CHE

26

50

26

40

12 H74 x 12 H74 x 

M44 x M84 x 

25 H7

M10

1360 - 

78

75
±

0.
02

62

15

178

60

100

8
SW

 

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

M84 x

10 H716 x

M816 x
35

45

60

20

35

45

Dimension
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LC-74

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

24.04.2023

1 : 2

100 x 78 x 224

840002303A

820001241B

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

10.3kg

.LC-74

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Grundkörper geändert

geprüft

B : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten11.05.2023 CHE

26

50

26

40

12 H76 x 12 H78 x 

M46 x M88 x 

25 H7

M10

1800 - 

78

75
±

0.
02

62

15

224

74

10
SW

 

78

52( )

100

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

M814 x

+
10 H716 x 0

0.015

M816 x

80

20

35

45

60

64

100

20

354045

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

24.04.2023

1 : 2

100 x 78 x 224

840002303A

820001241B

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

10.3kg

.LC-74

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Grundkörper geändert

geprüft

B : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten11.05.2023 CHE

26

50

26

40

12 H76 x 12 H78 x 

M46 x M88 x 

25 H7

M10

1800 - 

78

75
±

0.
02

62

15

224

74

10
SW

 

78

52( )

100

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

M814 x

+
10 H716 x 0

0.015

M816 x

80

20

35

45

60

64

100

20

354045

Dimension

LC-Baureihe
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LC-100

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

1 : 2

100 x 88 x 272

840002267A

820001194B

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

15.6kg

.LC-100

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

B : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

26

50

26

34

12 H75 x 12 H78 x 

M45 x M88 x 

25 H72 x 

M102 x 

2280 - 

88

85
±

0.
02

73

21

272

100

12
SW

 

78

100

40

52( )

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

M818 x 

10 H716 x 

M816 x 

20

35

45

60

64

80

100

20

354045

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

11.04.2023

1 : 2

100 x 88 x 272

840002267A

820001194B

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

15.6kg

.LC-100

-

Keine

11.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

B : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

26

50

26

34

12 H75 x 12 H78 x 

M45 x M88 x 

25 H72 x 

M102 x 

2280 - 

88

85
±

0.
02

73

21

272

100

12
SW

 

78

100

40

52( )

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

M818 x 

10 H716 x 

M816 x 

20

35

45

60

64

80

100

20

354045

Dimension
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14



LC-120

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

26.04.2023

1 : 2

120 x 93 x 322

840002311A

820001242A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

24.0kg

.LC-120

QM

freigegeben

08.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

A : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

26

150

26

40

12 H79 x 12 H78 x 

M49 x M88 x 

25 H72 x 

M102 x 

2700 - 

93

90
±

0.
02

78

21

322

120

12
SW

 

78

100

16 H68 x 

M108 x 

120

40

48

48

144

52( )

96( )

26

48

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

26.04.2023

1 : 2

120 x 93 x 322

840002311A

820001242A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch

A3

T
o

p
So

lid
'D

es
ig

n 
7.

15

24.0kg

.LC-120

QM

freigegeben

08.05.2023

Änderungsnachweis

Ersterstellung

geprüft

A : 

Schutzvermerk
ISO 16016
beachten- -

26

150

26

40

12 H79 x 12 H78 x 

M49 x M88 x 

25 H72 x 

M102 x 

2700 - 

93

90
±

0.
02

78

21

322

120

12
SW

 

78

100

16 H68 x 

M108 x 

120

40

48

48

144

52( )

96( )

26

48

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

Dimension

LC-Baureihe
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LC-150

1 1

2 2

3 3

4 4

A

A

B

B

C

C

D

D

E

E

F

F

G

G

H

H

Nachbehandlung

Werkstoff

Masse

Dimensionen Status

geändert

Zeichnung

gezeichnet

27.04.2023

2 : 5

150 x 93 x 410

840002319A

820001243A

-

-

CHE

04_GRE_LC

Massstab

Fabrikstrasse 1e
CH - 8586 Erlen

www.gremotool.ch
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ISO 16016
beachten- -
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26

40

12 H79 x 12 H78 x 

M49 x M88 x 

25 H72 x 

M102 x 

3580 - 

93

90
±

0.
02

78

21

410

150

12
SW

 

78

100

16 H68 x 

M108 x 

120

4048

48

144

52( )

96( )

26

48

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm
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Ersterstellung

geprüft
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Schutzvermerk
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beachten- -

26

150

26

40

12 H79 x 12 H78 x 

M49 x M88 x 

25 H72 x 

M102 x 

3580 - 

93

90
±

0.
02

78

21

410

150

12
SW

 

78

100

16 H68 x 

M108 x 

120

4048

48

144

52( )

96( )

26

48

Drehmoment
torque
Ma = 37.2 Nm

Dimension

LC-Baureihe
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Anwendungen
Auf Nullpunktspannsystem

Die Grundkörper der LC-Baureihe 
ermöglicht es, viele der gängigen 
Palettensysteme zu verwenden.  
Dazu werden nur 2 Passbohrungen 
vorausgesetzt, um den LC korrekt  
auf der Palette auszurichten.

Spannmittel
Nullpunktspannsystem

Spannmittel
Nullpunktspannsystem

Spannmittel
Nullpunktspannsystem

Spannmittel
Nullpunktspannsystem

1 x LC-40
GPS-120

2 x LC-74
UPC-320

1 x LC-50
ITS-148

2 x LC-150
Delphin-448

LC-Baureihe
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Auf Vorrichtungen

Um die maximale Flexibilität und Lauf- 
zeit auf den Bearbeitungsmaschinen 
zu erreichen, können Sie die LC- 
Baureihe auf Pyramiden, Türmen  
oder Prismen verwenden. Das nied-
rige Design und die grosse Aus- 
wahl an Backen, ermöglicht Ihnen die  
Maschine maximal auszunutzen.

Spannmittel
Vorrichtung

Spannmittel
Vorrichtung

Grundkörper
Vorrichtung

Spannmittel
Vorrichtung

3 x LC-60
Pyramide

8 x LC-50
Igel

4 x LC-60
Pyramide

8 x LC-50
Turm

Anwendungen
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Zubehör

Backenbreite (mm)

SC-Grippbacke 

Standard Grippbacke

Hohe Grippbacke

Kombi Backe

Absatzbacke

Prisma Backe

Weiche Backe Aluminium

Weiche Backe Stahl

Für die genauen Daten der Backen, bitten wir Sie den Backen-Katalog zu konsultieren. 

Nr. 837150

Nr. 837250

Nr. 837300

Nr. 837350

Nr. 837450

Nr. 837500

Nr. 837702

Nr. 837703

34

X

X

X

X

X

X

X

X

40

X

X

X

X

X

X

X

X

50

X

X

X

X

X

X

X

X

60

X

X

X

X

X

X

X

X

74

X

X

X

X

X

X

X

X

100

X

X

X

X

X

X

X

X

120

X

X

X

X

X

X

X

X

150

X

X

X

X

X

X

X

X

Backensortiment

Zu jedem LowClamp wird ein Paar SC-Grippbacken mit- 
geliefert, somit sind Sie schon fähig, Rohteile ohne weitere 
Kosten zu spannen. Für jegliche weiteren Anforderungen 
an die Aufspannung von verschiedenen Werkstückformen, 
können Sie folgende Backen in den verschiedenen  
Dimensionen bei uns beschaffen.
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Nr. 837150

Nr. 837350

Nr. 837702

Nr. 837250

Nr. 837450

Nr. 837703

Nr. 837300

Nr. 837500

Zubehör
Backensortiment
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Automatisierungslösungen

Die LC-Baureihe kann in jede Automatisierungslösung auf- 
genommen werden. Vom Werkstückhandling über das 
Spannmittelhandling bis zum Palettenhandling sind Sie mit  
den Vorteilen der LC-Baureihe am besten Beraten.

LC-Grösse

GPS 70

Macro

Macro Magnum

GPS 120

GPS 240

Delphin 398

Delphin 448

Dynafix 280

Dynafix 350

Paletten von +GF+ / System 3R (Anzahl möglicher Spanner)

LC-40	

1

1, 2

1

LC-50

1

1

LC-60

1,2

1,2,3,4,6

1,2,3,4,6

1,2,3

1,2,3,4,6

LC-74

1,2

1,2,3,4,6

1,2,3,4,6

1,2,3

1,2,3,4,6

LC-100

1,2,3

1,2,3

1,2

1,2,3

LC-120

1,2,3

1,2,3

1,2

1,2,3

LC-34

1

1

1, 2, 3

1,2

Zubehör
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LC-Grösse

ITS-148

VPC 52 / 96

UPC 320

MTS 400

Paletten von Erowa (Anzahl möglicher Spanner)

Weitere Hersteller können bei Gremotool direkt angefragt werden.

LC-40

1

1, 2

LC-50

1

1

LC-60

1

1,2,3

1,2,3,4,6

LC-74

1

1,2,3

1,2,3,4,6

LC-100

1

1,2,3

1,2,3

LC-120

1

1,2

1,2,3

LC-34

1

1, 2

Spannmittelhandling
Die LC-Baureihe kann direkt auf Nullpunktspannsysteme 
gewechselt werden. Dazu wird die jeweilige passende 
Aufnahme für das Nullpunktspannsystem in den Grund-
körper der SC-Baureihe integriert. Der Spannvorgang 
kann wahlweise von Hand oder durch einen geeigneten 
Roboter vorgenommen werden.

Direktspannung
Die SC-Baureihe kann mit Richtelementen für die Tisch- 
nuten ausgestattet werden. Dies ermöglicht es dem  
Anwender den Zentrumsspanner schnell und einfach kor-
rekt ausgerichtet auf einem Nutentisch zu befestigen. 

Falls der Frästisch eine Lochrasterung besitzt, können  
die Richtelemente auch passend zu dieser gewählt werden. 
Dank den Passungen ist die Position beim Fixieren voll- 
ständig bestimmt. Dieses Zubehör kann bei Gremotool an-
gefragt und bezogen werden.

Automatisierungslösungen

Zubehör
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